PnP transzfer félia

(Press and Peel = Nyomd és Hamozd)

Bevezed

A PnP transzfer félia egy Uj eszkdz, amely egy g@dstneretlen, (j nyomtatott aramkor készitési tethgiat tesz lehéwé. Segitségével kdnnyen, gyorsan és tisztan késiitk
egyszeiibb prototipus vagy hobby nyomtatott aramkoroketezel késziilt nyomtatott lemezek persze nem vetelek a gyartok altal készitett lemezek dnégével, de sok esetben erre
nincs is sziikség.

Miikddési elv

Az eszkoz nikodési elve a lézernyomtatdikddésén alapszik. A Iézernyomtatoban van egy fedkény szelén henger, amire a lézersugar "kirajzalinyomtatni valét. Ez a henger
talalkozik a porfestékkel, és ott, ahol a lézersdglfoltotte, raragad a festékpor. A festékporesder nyomja at a port a papirra, majd egy meldgingerrel a festékport beolvasztjak a
papirba, ami azt beissza maradandé nyomatot képegyanez az elve a fénymasolénak is, csak ottaddmersugar rajzol, hanem optikailag visszik atésolandé oldal képét a szelén
hengerre.

A PnP félia esetében az anyaghél és annak speeédlis bevonatabdl kovetkéen a szelén hengétra festékpor atragad a féliara, a melédienger hatasara viszont megolvad ugyan, de
nem ivodik be a félidba. Amikor a foliat rafekteja megtisztitott rézlemezre (NYAK-lapra) és Gjdnielegitjik a vasaléval, a festékpor Gjra megokmdiragad a réz feluletre. Ez
képezi azutan a maratasallé bevonatot. Miutan seattehtizzuk a transzfer foliat, a rézlemezt (NYlajot) mar dobhatjuk is a vasklorid vagy sésav ndafirdsbe. A mikddésis!
kovetkeden csak lézernyomtat6 vagy fénymasolé hasznalhedjzalat felvitelére.

Hasznalati utasitas

A PnP-Blue transzfer folia specidlis bevonata léledetivé teszi a lézernyomtatéval vagy fénymasoléval ity AK rajzolatok rézfélias lemezre vitelét ésamgtatott aramkérok
egyszeii, gyors elkészitését.

1. Alaposan tisztitsuk meg a rézfélias lemez feéilaedves surolészerrel vagy mas csiszoléanyaggael eltavolitjuk a feltlett az oxidaci6 és zsirfoltokat. Vannak, akik egy 30
masodperces maratofidneel tisztitjak meg a lemezt és teszik még alkalibbaa feliiletet a transzferre.

2. A PnP félia csak a kozonséges papirra masojinfésolokkal és lézernyomtatdkkal hasznalhatd. Mindgzolé és CAD program hasznélhat6é a mintazatajegjasara, amelyh
lehet nyomtatni. A magazinokban &vagy matrixprinterekkel késziilt layout-ok fénymiéisal vihetk &t a transzfer folidra. A printert vagy a fénywias a legsotétebb képdelllitasara
kell bedllitani, gy hogy a rézféliamentes helyekerkeletkezzen festéknyom.

3. Az aramkor rajzolatat tgy kell kinyomtatni, hogkivant rézfélia helyeken legyen fekete, maslealigp fehér. G§zodjiink meg arrél, hogy a kinyomtatott mintézat olyanintha az
egyoldalas layoutot az alkatrész oldabféhtnank. Ez a papiron tiikrozott nyomtatast jelétst kétoldalas lemezt készitiink, értelemiszerjarjunk el, hogy a mintézat helyesen keriljon a
lemezre. A képnek az emulzidval bevont (matt) o&lell kerilnie.

4. Helyezziik a PnP féliat a printerbe vagy a férsoiéba a nyomtatas vagy a masolat elkészitéséggmintha hagyomanyos papirra dolgoznank. A leggiiyiben az a legjobb, ha
egyszerre csak egy lapot teszlnk be.

5. Véagijuk ki a mintazatot Ggy, hogy legalédbb 5 nmeglyt hagyjunk a mintazat és a félia széle koxtegyiik eb a megtisztitott rézfélids lemezt és egy haztaxasalot. A vasalon
beallitandé imérséklet attél fiigg, hogy milyen tonert hasznatarprinterben vagy a masolébani$=or kezdhetjik alacsonyabb értékkel. A legtébbbese200-225 oC megfetel

6. Fektessiik a PnP féliat mintazattal lefelé adiés lemezre. (A kép keriljon érintkezésbe a riéfal.) Helyezzik a lemezt a filmmel felfelé egghielitlemezre vagy masikzigeted
anyagra. A felmelegitett haztartasi vasaloval miedéig at dvatosan a féliat. dsizor a szélekre koncentraljunk, amig meg nem tagadtolytassuk a melegitést dvatos koralaki
mozdulatokkal amig a teljes félia meg nem tapathlAban 45-100 masodperc elegeridagyobb feliildt lemezhez t6bb itte van sziikség.

7. A rajzolat j6l kiveheten latszani fog a PnP félia méasik oldalan is. Biieziik, hogy mindenhol megfetan felmelegitettiik, és a rajzolat jol latszik.
8. A kihiilés utan 6vatosan hizzuk le a féliat adersl valamelyik saroknal kezdve. A hibas vonalak esetharatasallo festékkel javithatok.

9. A kész lemezt marassuk ki. A maraté anyag vaskimgy ammonias sosav is lehet, amit a gyadéddainak megfeléen készitiink el. Maratas utan tavolitsuk el a raatié| a
rezisztet surolassal vagy csiszolassal. Alaposasukomeg a lemezt, amely kész a farasra és bediketé

Gyakorlati tapasztalatok
Nem biztos, hogy etfse sikeriilni fog! A kifogéstalan eredményhez ke éis gyakorlat.

A technolégia gondos munka mellett lehet teszi egy vezeték elvitelét két normal IC laladtd, ennél finomabb rajzolattal is lehet probalkiade az eredmény nem garantalt.



A tdl meleg vasalé mar a foliat is megolvasztja.ek#drt 200-225 C° a legtdbb vasalon kdzépallasban (Adrinek van ré lehéisége, mérje meg a vasalo talpanéinérsékletét, ligyelve
a lmém és a talp kozotti jodatadasra.)

Mivel a vasalok talpa egy kicsit domboru, alaposazgatni kell, hogy valéban mindenhol dtmelegitésknegolvasszuk a festéket.

Erdemes a rajzolat szélén a panel méreteitsjédéieszteket hagyni. Vasalas kdzbesnkknt 6vatosan emelgessiik a sarkot csipesszelahatragadt a lemezre j6, ha még nem engedi,
tovabb kell vasalni, esetleg egy kicsit emelniienbrsékletet.

Fektessiink egy tiszta papirt a PnP folidra és kemrsztiil vasaljunk, igy jobban csuszik a vasalé.

Csak annyi foliat hasznaljunk el, amennyi sziikségesjzolatot nyomtassuk ki papirra. Vagjuk kiziilsséges mérétféliat. Az el élénél ragasszul6hllé cimkével (Iézer printerbe
hasznéalhatd, postai cimek nyomtatasara hasznieyanpapirra az eredeti rajzolat f6lé és nyomtassai mégegyszer.

Ha csak tintasugaras printeriink van nyomtassurés fe@pirra és vigyik at fénymasoldval.

Csak a kifogastalan allapotd, jol bedllitott, kasatos nyomtaté illetve mésol6 ad j6 eredményt.



